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　スプロケットの基準寸法（JIS B 1802‐1989） 

　単位ピッチ（ピッチ1）のローラチェーン用スプロケットのピッチ円直径、歯底距離係数（　　）及びcot　 　 の数表 

 項 　 目 

ピッチ円直径（Dp） 

外　　   　 径（Do） 

最大ボス直径及び 
最大みぞ直径（DH） 

ここに P ：ローラチェーンのピッチ　　N：歯　数 
 Dr：ローラチェーンのローラ 

歯底円直径（DB） 

 計 算 式 

◆表1 （単位　mm） 

Dp ＝
　         P 

　  　　　 180。 

Do ＝ P

DB ＝ Dp － Dr
（偶数歯） 
（奇数歯） 

歯 底 距 離（DC） 

DC ＝ DB

0.6 ＋ cot

sin

2sin 2N

N

N（　　　　　　　　） 180。 

DH ＝ P  cot
N（　　　　　　　  ） 180。 

DC ＝ Dp・ cos N
90。  － Dr

               ＝ P・  180。 
1  － Dr

 － 1  － 0.76

＝
　  1

2sin
2N
180。 

N
180。 

 歯 数 
N

単位ピッチの 
ピッチ円直径 
Dp（P＝1の場合） 

 

 
歯底距離係数 

 
cot

N
180。 

5 
6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62

1.7013 
2.0000 
2.3048 
2.6131 
2.9238 
3.2361 
3.5495 
3.8637 
4.1786 
4.4940 
4.8097 
5.1258 
5.4422 
5.7588 
6.0755 
6.3925 
6.7095 
7.0267 
7.3439 
7.6613 
7.9787 
8.2962 
8.6138 
8.9314 
9.2491 
9.566８ 
9.8845 
10.2023 
10.5201 
10.8380 
11.1558 
11.4737 
11.7916 
12.1096 
12.4275 
12.7455 
13.0635 
13.3815 
13.6995 
14.0175 
14.3356 
14.6536 
14.9717 
15.2898 
15.6079 
15.9260 
16.2441 
16.5622 
16.8803 
17.1984 
17.5166 
17.8347 
18.1529 
18.4710 
18.7892 
19.1073 
19.4255 
19.7437

1.6180 
―― 
2.2470 
―― 
2.8794 
―― 
3.5133 
―― 
4.1481 
―― 
4.7834 
―― 
5.4190 
―― 
6.0548 
―― 
6.6907 
―― 
7.3268 
―― 
7.9630 
―― 
8.5992 
―― 
9.2355 
―― 
9.8718 
―― 
10.5082 
―― 
11.1446 
―― 
11.7810 
―― 
12.4174 
―― 
13.0539 
―― 
13.6904 
―― 
14.3269 
―― 
14.9634 
―― 
15.5999 
―― 
16.2364 
―― 
16.8729 
―― 
17.5094 
―― 
18.1460 
―― 
18.7825 
―― 
19.4190 
―― 

1.376 
1.732 
2.077 
2.414 
2.747 
3.078 
3.406 
3.732 
4.057 
4.381 
4.705 
5.027 
5.350 
5.671 
5.993 
6.314 
6.635 
6.955 
7.276 
7.596 
7.916 
8.236 
8.556 
8.875 
9.195 
9.514 
9.834 
10.153 
10.472 
10.792 
11.111 
11.430 
11.749 
12.068 
12.387 
12.706 
13.025 
13.344 
13.663 
13.982 
14.301 
14.619 
14.938 
15.257 
15.576 
15.895 
16.213 
16.532 
16.851 
17.169 
17.488 
17.807 
18.125 
18.444 
18.763 
19.081 
19.400 
19.718

 歯 数 
N

単位ピッチの 
ピッチ円直径 
Dp（P＝1の場合） 

 

 
歯底距離係数 

 
cot

N
180。 

63 
64 
65 
66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 
90 
91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 
111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120

20.0618 
20.3800 
20.6982 
21.0164 
21.3346 
21.6528 
21.9710 
22.2892 
22.6074 
22.9256 
23.2438 
23.5620 
23.8802 
24.1984 
24.5167 
24.8349 
25.1531 
25.4713 
25.7896 
26.1078 
26.4261 
26.7443 
27.0625 
27.3807 
27.6990 
28.0172 
28.3355 
28.6537 
28.9720 
29.2902 
29.6085 
29.9267 
30.2449 
30.5632 
30.8815 
31.1997 
31.5180 
31.8362 
32.1545 
32.4727 
32.7910 
33.1093 
33.4275 
33.7458 
34.0641 
34.3823 
34.7006 
35.0188 
35.3371 
35.6554 
35.9737 
36.2919 
36.6102 
36.9285 
37.2467 
37.5650 
37.8833 
38.2016

20.0556 
―― 
20.6922 
―― 
21.3287 
―― 
21.9653 
―― 
22.6018 
―― 
23.2384 
―― 
23.8750 
―― 
24.5116 
―― 
25.1481 
―― 
25.7847 
―― 
26.4213 
―― 
27.0580 
―― 
27.6945 
―― 
28.3311 
―― 
28.9676 
―― 
29.6042 
―― 
30.2408 
―― 
30.8774 
―― 
31.5140 
―― 
32.1506 
―― 
32.7872 
―― 
33.4238 
―― 
34.0604 
―― 
34.6970 
―― 
35.3336 
―― 
35.9702 
―― 
36.6068 
―― 
37.2434 
―― 
37.8800 
―― 

20.037 
20.355 
20.674 
20.993 
21.311 
21.630 
21.948 
22.267 
22.585 
22.904 
23.222 
23.541 
23.859 
24.178 
24.496 
24.815 
25.133 
25.452 
25.770 
26.089 
26.407 
26.726 
27.044 
27.362 
27.681 
27.999 
28.318 
28.636 
28.955 
29.273 
29.592 
29.910 
30.228 
30.547 
30.865 
31.184 
31.502 
31.821 
32.139 
32.457 
32.776 
33.094 
33.413 
33.731 
34.049 
34.368 
34.686 
35.005 
35.323 
35.641 
35.960 
36.278 
36.597 
36.915 
37.233 
37.552 
37.870 
38.188

（例）40チェーン（P＝12.70）歯数（N）＝20の場合、ピッチ円直径（Dp）は、6.3925×12.70（ピッチ）≒81.184750≒81.18mm
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Lp 
 
N1 
N2 
Cp

：チェーンの長さをリンク数 
で表したもの 
：大スプロケットの歯数 
：小スプロケットの歯数 
：軸間中心距離をリンク数 
で表したもの 

V 
P 
N 
n

：チェーンの速度（m/min） 
：チェーンのピッチ（mm） 
：スプロケットの歯数 
：スプロケットの毎分回転数（r.p.m） 

（1）チェーンの長さの計算 
　（スプロケットの歯数N1、N2と軸間中心距離Cpが決まっている場合） 

（2）軸間中心距離の計算 
　（スプロケットの歯数N1、N2とチェーン長さLpが決まっている場合） 

                                 N1－N2 
Lp＝N1＋N2   ＋2cp＋（  6.28  ）

2

 
            2                      Cp

※Lpの小数点以下の値は 
　切上げて下さい。 

Cp＝ 1 ｛2Lp－N1－N2＋　（2Lp－N1－N2）2－　  8   （N1－N2）2　｝ 　　　8　　　　　　　　　　　　　　　  9.86

 

一般的には、チェーンの長さはなるべく偶数リンクに切上げて
選定します。中心距離の関係でどうしても奇数リンクとなる
場合はオフセットリンクを使用しなければなりませんが、なるべく
スプロケットの歯数または軸間距離を変えて偶数リンクになる
ようにして下さい。 

1  kw  ＝ 102  kgf・m/sec 
1  kw  ＝ 1000  W 
1  PS ＝ 735.5  W  （メートル法馬力） 
1  HP ＝ 745.7  W  （英馬力） 

     トルクと回転数の組合わせで表示した時 

1  kg・m  ＝ 100  kg・cm  
1   kg・m ＝ 9.8  N・m（ニュートンメートル）   
 1   N・m         ＝   0.102  kg・m 
1   r.p.m     ＝  60  r.p.s

出力（KW）＝トルク（kgf・m）
×回転数（r.p.m） 

　　　　　　　　　　　974

出力（KW）＝トルク（N・m）
×回転数（r.p.m） 

　　　　　　　　　  9.55×1000

V＝P・N・n（m/min） 
       1000

F 
V 
KW

：チェーンにかかる荷重（kgf） 
：チェーンの速度（m/min） 
：伝動KW

F＝6120・KW（kgf） 
            V

　チェーン長さとスプロケットの軸間中心距離 

　出力とトルク 

　チェーン速度 

　チェーンにかかる荷重 
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      国際単位系  SI  への手引き 

現在、世界の計量単位はメートル法でほぼ統一されていますが、メートル法の中にも種類の異なる単位系が混在しています。
それは絶対単位系と重力単位系と言われるものです。前者は物理の世界で、後者は工学・工業の世界で使用されてきました。
しかし、科学技術の進歩につれて、両者を区分して使うことは混乱を招く事になり、国際的に協議の結果、絶対単位系の中
のMKS系をベースにまとめたものが国際単位系（略称 SI）です。 

重量という用語は、質量と重さ（重力）の両方の意味で用いられてきました。また重力に影響されない力の場合も重量と同じ
単位記号（kgf）が使われてきましたが、SI では重量と言う用語と共に kgf と言う単位記号も廃止され、質量（kg）と力（N）の
二つが明確に区分して使われることになります。 

チェーン重量 6kgf/m 
カップリング重量 30kgf 
チェーン破断強度 1000kgf 
出力軸トルク 5kgf・m 
 

チェーン重量 6kg/m 
カップリング重量 30kg 
チェーン破断強度 9800N 
出力軸トルク 49N・m 
（但し、1kgf＝約9.8N） 
 

例 

1μ（ミクロン） 

1G 

1Gal 

1kgf・S2/m 

1kgf・m・S2 

1kgf 

1kgf・m 

1kgf/cm2 

1mmH2O 

1mmHg 

1bar 

1atm 

1kgf/mm2 

1kgf/cm2 

1kgf/m2 

1kgf・m 

1kgf・m/s 
 

1cSt 

1cal 

1kcal/h

1μm（マイクロメートル） 

9.8m/S2 

10－2m/S2 

9.8kg 

9.8kg・m2 

9.8kg・m/S2＝9.8Ｎ 

9.8N・m 

9.8×104N/m2 

＝9.8×104Pa 

9.8Pa 

133.3Pa 

105Pa 

101.3kPa 

9.8N/mm2＝9.8MPa 

9.8N/cm2＝9.8kPa 

9.8Pa 

9.8N・m＝9.8J 

9.8N・m/S 
＝9.8J/S＝9.8W 

10－6m2/S＝1mm2/S 

4.18605J 

1.16279W

 長　さ 

加速度 

質　量 

慣性モーメント 

力 

トルクモーメント 

圧　力 

応　力 

仕事エネルギー 

動力仕事率 

動粘土 

熱　量 

熱　流 

重力単位 量 S I 単位 S I 単位系 従来単位系 

◇モータ回転数 

　n＝Hz・ 120 

　n  ：モータ回転数 
　Hz：サイクル数 
　P   ：極数 

P

◇伝達動力 

　kW＝    T・n 

　kW：伝達動力 
　T       ：伝動トルク 
　n       ：毎分回転数 

9,550

◇チェーン速度 

　V＝    P・N 

　V：チェーン速度 
　P ：チェーンのピッチ 
　N ：スプロケットの歯数 
 　n ：スプロケットの毎分回転数 

1,000

 

　kW＝    T・n 

　kW：伝達動力 
　T       ：伝動トルク 
　n       ：毎分回転数 

974

◇チェーン張力 

　F＝ 60,000・kW 

　F   ：チェーン張力 
　kW：伝達動力 
　V      ：チェーン速度 

V

 

　F＝ 6,120・kW 

　F   ：チェーン張力 
　kW：伝達動力 
　V      ：チェーン速度 

V

◇チェーンの長さ 

　Lp＝ N1
＋N2 

　Lp   ：チェーンの長さ 
　N1N2：大小スプロケットの歯数 
　Cp    ：軸間距離をリンク数で表したもの 

                                 N1－N2 
Lp＝N1＋N2＋2Cp＋（ 6.28  ）

2

 
            2                      Cp

r/min 
Hz

kW 
N・m 
r/min

kW 
kgf・m 
rpm

N 
kW 
m/min

kgf 
kW 
m/min

リンク 
 
リンク 

m/min 
mm 
 
r/min

従来通り 

従来通り 

従来通り 

上表の SI 単位で使用している係数9.8は 
正確には9.80665を示します。 

　SIへの移行について 

　重量（kgf）が廃止されます 

◆日常よく使う量の SI 単位への換算 ◆日常よく使う量の SI 単位への換算 
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スプロケットの基準歯形は、S歯形及びU歯形の2種類です。 

備考　横歯形とは、歯をスプロケットの軸を含む平面で切断した場合の断面形状をいう。 

歯底部円弧の直径  Do（1）＝1.005Dr＋0.076 

R＝Ds＝0.5025Dr＋0.038 

U（1）＝0.07（p－Dr）＋0.051　ただし、S歯形ではU＝0 

A＝35
。
＋ 60

。
　B＝18

。
－ 56

。
　ac＝0.8Dr 

Q＝0.8Dr・cos（ 35。＋ 60
。

）　T＝0.8Dr・sin（35。＋ 60
。

） 　E＝cy＝1.3025Dr＋0.038 
xy＝（2.605Dr＋0.076）  sin（9。－  28

。 

）　yz＝Dr〔1.4sin（17。－ 64
。 

） － 0.8sin（18。－ 56
。 

）〕 
G＝ab＝1.4Dr　点bは、線XY上の a点から、線XYと 180

。
の角をなす直線上にある。 

K＝1.4Drcos 180
。　　

V＝1.4Drsin 180
。
 

F＝Dr〔0.8cos（18。－　56
。

）＋1.4cos（17。－  64
。

）－1.3025〕－0.038 
歯形ピッチ（S歯形の a－a1U歯形の e－e） ＝Pa＝p（1＋ Ds－Dr ） 
H＝    F2－（1.4Dr－ Pa ＋ U cos 180

。 

）
2

＋ U sin 180
。   
　ただし、S歯形では U

 
＝0 

S＝  Pa cos 180
。 
＋Hsin  180

。　 
歯の先がとがるときの外径（2）＝Pacot  180

。 
＋2H 

最大圧力角 ＝xab＝35
。
－ 120

。 

最小圧力角 ＝xab－B＝17
。
－  64

。 

平均圧力角 ＝26
。
－ 92

。 

　（1）　Ds 及びUの寸法は、上式で計算した値よりも 0.003Dr＋0.127まで大きくしても差し支えない。 

　（2）　これは作図上の外径であって、製品の外径は一般には表1の Do である。  

（単位  mm） 

（単位  mm） 

N

N

N

N

N

N

N N N

2

2

2 2 N

N

Dp

N

2

N

N

N

N

N N

N

N

 

計　　　算 

　（3）Rcは一般には表に示す最小値を用いるが、この値以上無限大（この場合円弧は直線となる）になってよい。 
　（4）rf（最大）は、ボス直径及びみぞ直径の最大値DHを用いたときの値である。 
　（5）この場合のDrは、ブシュ外径を示す。 
　（6）41は、単列だけとする。 

   *印は、JISでは規格されていません。 

ローラリンク 
内 巾 
W 

（最小） 

ローラ 
外 径 
Dr 

（最大） 

ピッチ 
 
P 
 

丸み（4） 
 
r f 

（最大） 
 

面取り（3） 
半径 
Rc 

（最小） 
 

面取り 
深さ 
h 

（約） 
 

面取り 
巾 
g 

（約） 
 

横ピッチ 
 
C 
 

4列以上 
 

2列・3列 
 

単列 
 

歯巾 t （最大） 
 

横 歯 形 適用ローラチェーン（参考） 

0.4 
0.6 
0.8 
1.2 
1.6 
1.6 
2.0 
2.4 
3.2 
4.0 
4.8 
5.6 
6.4 
7.2 
7.9 
9.5 
12.7 
16.0

1.7 
2.3 
3.2 
4.8 
6.4 
6.4 
7.9 
9.5 
12.7 
15.9 
19.0 
22.2 
25.4 
28.6 
31.8 
38.1 
50.8 
63.5

3.8 
4.7 
6.8 
10.1 
13.5 
13.5 
16.9 
20.3 
27.0 
33.8 
40.5 
47.3 
54.0 
60.4 
67.5 
81.0 
108.0 
134.0

0.2 
0.2 
0.3 
0.4 
0.5 
0.5 
0.6 
0.8 
1.0 
1.3 
1.5 
1.8 
2.0 
2.0 
2.5 
3.0 
3.0 
3.0

1.6 
2.0 
2.8 
4.3 
5.8 
7.2 
8.7 
11.7 
14.6 
17.6 
23.5 
23.5 
29.4 
33.0 
35.3 
44.1 
59.0 
73.7

－ 
－ 
2.7 
4.1 
－ 
7.0 
8.4 
11.3 
14.1 
17.0 
22.7 
22.7 
28.4 
31.9 
34.1 
42.7 
57.0 
71.0

－ 
－ 
2.4 
3.8 
－ 
6.5 
7.9 
10.6 
13.3 
16.1 
21.5 
21.5 
27.0 
30.3 
32.5 
40.7 
54.4 
68.0

－ 
－ 
6.4 
10.1 
－ 
14.4 
18.1 
22.8 
29.3 
35.8 
45.4 
48.9 
58.5 
65.8 
71.6 
87.8 
117.1 
146.8

3.7465 
4.7625 
6.35 
9.525 
12.70 
12.70 
15.875 
19.05 
25.40 
31.75 
38.10 
44.45 
50.80 
57.15 
63.50 
76.20 
101.6 
127.0

2.285（5） 
2.480（5） 
3.30（5） 
5.08（5） 
7.77 
7.95 
10.16 
11.91 
15.88 
19.05 
22.23 
25.40 
28.58 
35.71 
39.68 
47.63 
63.50 
79.38 

1.83 
2.38 
3.10 
4.68 
6.25 
7.85 
9.40 
12.57 
15.75 
18.90 
25.22 
25.22 
31.55 
35.72 
37.85 
47.35 
63.65 
79.30

*11 
*15 
25 
35 
41（6） 
40 
50 
60 
80 
100 
120 
140 
160 

*180 
200 
240 

*320 
*400

呼
び
番
号
 

　スプロケットの歯形（JIS B 1802‐1989） 

　スプロケットの横歯形（JIS B 1802‐1989） 
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スプロケット 
設計資料 

 

（1）スプロケットの歯厚と全歯巾の寸法許容差 

（2）歯底径の寸法許容差 

（3）ボス径の中心に対する歯底の振れと横振れの許容値 

A形 B形 B形溶接仕様 2列B形 2列B形溶接仕様 C形 2列B形溶接仕様 2列C形 多列全歯巾 

M3 M4M2

ス
プ
ロ
ケ
ッ
ト
番
号
 

11 

15 

25 

35 

40 

410 

50 

60 

80 

100 

120 

140 

160 

180 

200 

240

 

 

2.8 

4.3 

7.2 

2.8 

8.7 

11.7 

14.6 

17.6 

23.5 

23.5 

29.4 

   33    

35.3 

44.1

 
 
 
 
±0.2 
 
  0 
－0.8 
  0 
－1.0 
±0.2 
 
  0 
－1.3 
  0 
－1.3 
  0 
－1.3 
  0 
－2.3 
  0 
－2.2 
  0 
－2.2 
  0 
－2.2 
  0 
－2.2 
  0 
－2.2 
  0 
－2.2

1.6 

2.0 

2.8 

4.3 

7.2 

2.8 

8.7 

11.7 

14.6 

17.6 

23.5 

23.5 

29.4 

  33  

35.3 

44.1

  0 
－0.1 
  0 
－0.1 
  0 
－0.20 
  0 
－0.20 
  0 
－0.25 
  0 
－0.20 
  0 
－0.25 
  0 
－0.30 
  0 
－0.30 
  0 
－0.35 
  0 
－0.40 
  0 
－0.40 
  0 
－0.45 
  0 
－0.50 
  0 
－0.55 
  0 
－0.65

 

 

9.1 

14.2 

21.4 

 

26.5 

34.1 

43.4 

52.8 

68.1 

71.6 

86.9 

97.7 

105.7 

130.5

   
 
   
 
  0 
－0.20 
  0 
－0.20 
  0 
－0.25 
   
 
  0 
－0.25 
  0 
－0.30 
  0 
－0.30 
  0 
－0.35 
  0 
－0.40 
  0 
－0.40 
  0 
－0.45 
  0 
－0.50 
  0 
－0.55 
  0 
－0.65

 

 

15.5 

24.3 

35.8 

 

44.6 

56.9 

72.7 

88.6 

113.5 

120.5 

145.4 

163.5 

177.3 

218.3 

   
 
   
 
  0 
－0.20 
  0 
－0.20 
  0 
－0.25 
   
 
  0 
－0.25 
  0 
－0.30 
  0 
－0.30 
  0 
－0.35 
  0 
－0.40 
  0 
－0.40 
  0 
－0.45 
  0 
－0.50 
  0 
－0.55 
  0 
－0.65

 

 

21.6 

34.1 

49.7 

 

62.2 

79.0 

101.2 

123.5 

157.7 

168.2 

202.5 

227.8 

247.3 

304.1

   
 
   
 
  0 
－0.20 
  0 
－0.20 
  0 
－0.25 
   
 
  0 
－0.25 
  0 
－0.30 
  0 
－0.30 
  0 
－0.35 
  0 
－0.40 
  0 
－0.40 
  0 
－0.45 
  0 
－0.50 
  0 
－0.55 
  0 
－0.65

 

 

 

4.3 

7.2 

 

8.7 

11.7 

14.6 

17.6 

23.5 

23.5 

29.4 

  33  

35.3 

44.1

 
 
   
 
 
 
  0 
－0.80 
  0 
－1.0 
   
 
  0 
－1.3 
  0 
－1.3 
  0 
－1.3 
  0 
－2.3 
  0 
－2.2 
  0 
－2.2 
  0 
－2.2 
  0 
－2.2 
  0 
－2.2 
  0 
－2.2

 

 

 

4.1 

7.0 

 

8.4 

11.3 

14.1 

17.0 

22.7 

22.7 

28.4 

31.9  

34.1 

42.7

 
 
   
 
 
 
  0 
－0.20 
  0 
－0.25 
   
 
  0 
－0.25 
  0 
－0.30 
  0 
－0.30 
  0 
－0.35 
  0 
－0.40 
  0 
－0.40 
  0 
－0.45 
  0 
－0.50 
  0 
－0.55 
  0 
－0.65

 

 

 

4.1 

7.0 

 

8.4 

11.3 

14.1 

17.0 

22.7 

22.7 

28.4 

31.9  

34.1 

42.7

 
 
   
 
 
 
  0 
－0.20 
  0 
－0.25 
   
 
  0 
－0.25 
  0 
－0.30 
  0 
－0.30 
  0 
－0.35 
  0 
－0.40 
  0 
－0.40 
  0 
－0.45 
  0 
－0.50 
  0 
－0.55 
  0 
－0.65

 

 

 

 

 

 

 

 

14.1 

17.0 

22.7 

27.7 

28.4 

31.9  

34.1 

42.7

 
 
   
 
 
 
   
 
   
 
   
 
   
 
   
 
  0 
－0.8 
  0 
－1.7 
  0 
－1.4 
  0 
－1.4 
  0 
－1.4 
  0 
－1.4 
  0 
－1.4 
  0 
－1.4

 

 

 

 

 

 

 

 

 

17.0 

22.7 

22.7 

28.4 

31.9  

34.1 

42.7

 
 
   
 
 
 
 
   
 
   
 
   
 
   
 
   
 
   
  0 
－1.7 
  0 
－1.4 
  0 
－1.4 
  0 
－1.4 
  0 
－1.4 
  0 
－1.4 
  0 
－1.4

 

 

 

 

 

 

 

 

 

17.6 

23.5 

23.5 

29.4 

  33   

35.3 

44.1

 
 
   
 
 
 
   
 
   
 
   
 
   
 
   
 
   
 
  0 
－2.3 
  0 
－2.2 
  0 
－2.2 
  0 
－2.2 
  0 
－2.2 
  0 
－2.2 
  0 
－2.2

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ － － 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

 

 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

 

 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

 

 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

－ 

 

 

－ 

 

－ 

－ 

－ 

 

 

－ 

 

－ 

－ 

－ 

 

 

－ 

 

－ 

－ 

9～15 

16～24 

25～35 

36～48 

49～63 

64～80 

81～99 

100～120

 0 
－0.35 
 0 
－0.45 
 0 
－0.55 
 0 
－0.65 
 0 
－0.70 
 0 
－0.80 
 0 
－0.90 
 0 
－1.00

 0 
－0.30 
 0 
－0.40 
 0 
－0.50 
 0 
－0.60 
 0 
－0.65 
 0 
－0.75 
 0 
－0.80 
 0 
－0.90

 0 
－0.30 
 0 
－0.40 
 0 
－0.45 
 0 
－0.55 
 0 
－0.60 
 0 
－0.70 
 0 
－0.75 
 0 
－0.80

 0 
－0.30 
 0 
－0.40 
 0 
－0.45 
 0 
－0.55 
 0 
－0.60 
 0 
－0.70 
 0 
－0.75 
 0 
－0.80

 0 
－0.25 
 0 
－0.30 
 0 
－0.40 
 0 
－0.45 
 0 
－0.55 
 0 
－0.60 
 0 
－0.70 
 0 
－0.70

 0 
－0.25 
 0 
－0.30 
 0 
－0.30 
 0 
－0.40 
 0 
－0.45 
 0 
－0.55 
 0 
－0.55 
 0 
－0.60

 0 
－0.20 
 0 
－0.25 
 0 
－0.30 
 0 
－0.30 
 0 
－0.40 
 0 
－0.45 
 0 
－0.45 
 0 
－0.55

 0 
－0.20 
 0 
－0.25 
 0 
－0.25 
 0 
－0.25 
 0 
－0.30 
 0 
－0.40 
 0 
－0.40 
 0 
－0.45

 0 
－0.17 
 0 
－0.20 
 0 
－0.20 
 0 
－0.25 
 0 
－0.25 
 0 
－0.30 
 0 
－0.30 
 0 
－0.30

 0 
－0.17 
 0 
－0.17 
 0 
－0.20 
 0 
－0.20 
 0 
－0.25 
 0 
－0.25 
 0 
－0.25 
 0 
－0.30

 0 
－0.17 
 0 
－0.17 
 0 
－0.20 
 0 
－0.20 
 0 
－0.20 
 0 
－0.25 
 0 
－0.25 
 0 
－0.25

 0 
－0.17 
 0 
－0.17 
 0 
－0.20 
 0 
－0.20 
 0 
－0.20 
 0 
－0.25 
 0 
－0.25 
 0 
－0.25

 0 
－0.15 
 0 
－0.17 
 0 
－0.17 
 0 
－0.17 
 0 
－0.20 
 0 
－0.20 
 0 
－0.20 
 0 
－0.20

 0 
－0.15 
 0 
－0.15 
 0 
－0.15 
 0 
－0.17 
 0 
－0.17 
 0 
－0.17 
 0 
－0.17 
 0 
－0.20

 0 
－0.15 
 0 
－0.15 
 0 
－0.15 
 0 
－0.15 
 

 0 
－0.15 
 0 
－0.15 
 0 
－0.15 
 0 
－0.15 
 

11 15呼び番号 
歯数 25 35 410 40 50 60 80 100 120 140 160 180 200 240

        100以下 
100を超え 150以下 
150を超え 250以下 
250を超え 650以下 
650を超え1000以下
1000を超るもの 

0.15 
0.20 
0.25 
0.001DB 
0.65 
0.65

0.25 
0.25 
0.25 
0.001DB 
0.001DB 
1.00

歯底円直径（DB） 歯底の振れ 横振れ 

　KANA標準スプロケット各部の寸法許容差 

（単位   mm） 

（単位  mm） 

（単位  mm） 
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スプロケット 
設計資料 

小スプロケット（駆動側スプロケット）を選定の後、所定の軸穴が最少軸穴と最大軸穴の範囲にあるかどうかチェックして下さい。
もし所定の軸穴径が大きい時は、歯数を増すか、またはひとまわり大きいピッチのチェーンについて再検討して適合するものを
選んで下さい。 

一般的にスプロケットのボス寸法は、 

ボス外径BD＝d×α1×α2 

ボ ス 幅BL＝（1.0～1.2）d

d    ：軸径  mm 
α1：軸径による係数 
α2：材質による係数 

  8を超え  16以下 
 16を超え  22以下 
 22を超え  38以下 
 38を超え  60以下 
 60を超え 120以下
120を超え 250以下 

2.00 
1.80 
1.65 
1.56 
1.50 
1.46

軸径範囲 α1

炭素鋼及び鋳鉄 
 

鋳　　　　　鉄 

1.00 
 
1.12

材　質 α2

 

ボス径範囲 
BD

最大軸径 
d

　96～100 
101～106 
107 
117 
127 
137 
147 
157 
167 
177 
187

66 
70 
75 
80 
89 
95 
103 
110 
118 
125 
132

ボス径範囲 
BD

最大軸径 
d

51～54 
55～58 
59～60 
61～62 
63～64 
65～68 
69～70 
71～74 
75～78 
79～83 
84～87 
88～92 
93～95

32 
35 
38 
40 
42 
45 
46 
48 
51 
55 
57 
60 
63

ボス径範囲 
BD

最大軸径 
d

14～15 
16～17 
18～20 
21～23 
24～25 
26～27 
28～31 
32～34 
35～38 
39～40 
41～44 
45～48 
49～50

8 
9 
10 
11 
12 
14 
16 
18 
20 
22 
25 
28 
30

＊上表の最大軸径値はキー上に加工されるタップの寸法は考慮しておりませんのでタップ加工時はチェックをして下さい。 

寸法の区分   mm H5 H6 H7 H8 H9 H10

                      3以下 

    3を超え        6以下 

    6を超え      10以下 

  10を超え      18以下 

  18を超え      30以下 

  30を超え      50以下 

  50を超え      80以下 

  80を超え    120以下 

120を超え    180以下 

180を超え    250以下 

250を超え    315以下 

315を超え    400以下 

400を超え   500以下 

＋0.004 
 0 
＋0.005 
 0 
＋0.006 
 0 
＋0.008 
 0 
＋0.009 
 0 
＋0.011 
 0 
＋0.013 
 0 
＋0.015 
 0 
＋0.018 
 0 
＋0.020 
 0 
＋0.023 
 0 
＋0.025 
 0 
＋0.027 
 0

＋0.006 
 0 
＋0.008 
 0 
＋0.009 
 0 
＋0.011 
 0 
＋0.013 
 0 
＋0.016 
 0 
＋0.019 
 0 
＋0.022 
 0 
＋0.025 
 0 
＋0.029 
 0 
＋0.032 
 0 
＋0.036 
 0 
＋0.040 
 0

＋0.010 
 0 
＋0.012 
 0 
＋0.015 
 0 
＋0.018 
 0 
＋0.021 
 0 
＋0.025 
 0 
＋0.030 
 0 
＋0.035 
 0 
＋0.040 
 0 
＋0.046 
 0 
＋0.052 
 0 
＋0.057 
 0 
＋0.063 
 0

＋0.014 
 0 
＋0.018 
 0 
＋0.022 
 0 
＋0.027 
 0 
＋0.033 
 0 
＋0.039 
 0 
＋0.046 
 0 
＋0.054 
 0 
＋0.063 
 0 
＋0.072 
 0 
＋0.081 
 0 
＋0.089 
 0 
＋0.097 
 0

＋0.025 
 0 
＋0.030 
 0 
＋0.036 
 0 
＋0.043 
 0 
＋0.052 
 0 
＋0.062 
 0 
＋0.074 
 0 
＋0.087 
 0 
＋0.100 
 0 
＋0.115 
 0 
＋0.130 
 0 
＋0.140 
 0 
＋0.155 
 0

＋0.040 
 0 
＋0.048 
 0 
＋0.058 
 0 
＋0.070 
 0 
＋0.084 
 0 
＋0.100 
 0 
＋0.120 
 0 
＋0.140 
 0 
＋0.160 
 0 
＋0.185 
 0 
＋0.210 
 0 
＋0.230 
 0 
＋0.250 
 0

 

　軸穴の寸法許容差 

　ボス径と最大軸径 

　スプロケットの軸穴径とボス寸法 

（単位  mm） 

（単位  mm） 
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スプロケット 
設計資料 

 2 × 2 
 3 × 3 
 4 × 4 
 5 × 5 
 6 × 6 
 8 × 7 
10× 8 
12× 8  
14× 9  
16×10 
18×11 
20×12 
22×14 
25×14 
28×16 
32×18 
36×20 
40×22 
45×25 
50×28

 0 
－0.025 
  0 
－0.030 
 0 
－0.036 
 
 0 
－0.043 
 
 
 0 
－0.052 
 
  
 0 
－0.062

2 
3 
4 
5 
6 
8 
10 
12 
14 
16 
18 
20 
22 
25 
28 
32 
36 
40 
45 
50

2 
3 
4 
5 
6 
8 
10 
12 
14 
16 
18 
20 
22 
25 
28 
32 
36 
40 
45 
50

1.2 
1.8 
2.5 
3.0 
3.5 
4.0 
5.0 
5.0 
5.5 
6.0 
7.0 
7.5 
9.0 
9.0 
10.0 
11.0 
12.0 
13.0 
15.0 
17.0

1.0 
1.4 
1.8 
2.3 
2.8 
3.3 
3.3 
3.3 
3.8 
4.3 
4.4 
4.9 
5.4 
5.4 
6.4 
7.4 
8.4 
9.4 
10.4 
11.4

 1‐M4 

1‐M5 
 1‐M6 

 
2‐M8 
 

2‐M10 
 2‐M12 
 

2‐M16 

 
2‐M20 
 
 
 2‐M24

2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
8 
9 
10 
11 
12 
14 
14 
16 
18 
20 
22 
25 
28

 0 
－0.025 
  0 
－0.030 
 
  0 
－0.090 
 
  
 
 0 
－0.110 
 
 
 
 0 
－0.130

－0.006 
－0.031 
 
－0.012 
－0.042 
－0.015 
－0.051 
 
－0.018 
－0.061 
 
 
－0.022 
－0.074 
 
 
 
－0.026 
－0.088

－0.004 
－0.029 
  0 
－0.030 
 0 
－0.036 
 
 0 
－0.043 
 
 
 0 
－0.052 
 
 
  0 
－0.062

 

 
＋0.1 
 0 

 

 

 

 

 

 
＋0.2 
 0 

 

 

 

 

 

＋0.3 
 0 
 

 
±0.0125 
 

±0.0150 
 
 

±0.0180 
 
 

±0.0215 
 
 
 

±0.0260 
 
 
 

±0.0310

 
 
h9 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
h11

 6  ～ 20 
 6  ～ 36 
 8  ～ 45 
10 ～ 56 
14 ～ 70 
18 ～ 90 
22 ～110 
28 ～140 
36 ～160 
45 ～180 
50 ～200 
56 ～220 
63 ～250 
70 ～280 
80 ～320 
90 ～360 
－ 
－ 
－ 
－ 

10 ～ 45 
10 ～ 56 
14 ～ 90 
 18 ～112 
 22 ～140 
 28 ～160 
 36 ～200 
 45 ～224 
 56 ～250 
 63 ～315 
 80 ～355 
100～400 
112～400 
140～450 
160～450 
180～450 

 200～450

6 
8 
10 
12 
17 
22 
30 
38 
44 
50 
58 
65 
75 
85 
95 
110 
130 
150 
170 
200

8 
10 
12 
17 
22 
30 
38 
44 
50 
58 
65 
75 
85 
95 
110 
130 
150 
170 
200 
230

以上 

を超え 

〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 

以下 

〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 

0.16 
 
0.25 
0.25 
 
0.40 
 
0.40 
 
0.60 
 
 
0.60 
 
0.80 
 
 1.00 
 
1.20

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

0.08 
 
0.16 
0.16 
 
0.25 
 
0.25 
 
0.40 
 
 
0.40 
 
0.60 
 
 0.70 
 
1.00

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

〜
 

軸　　径 
 
 
d

キ ー の 
呼び寸法 
 
b×h

 4 × 4 
 5 × 5 
 7 × 7 
10× 8 
12× 8  
15×10 
18×12 
20×13 
24×16 
28×18 
32×20 
35×22 
38×24 
42×26 
45×28 
50×31.5 
 56×35.5

1‐M5 
1‐M6 
 2‐M8 

2‐M10 
2‐M12 
 2‐M16 

 
2‐M20 
 
 
 
 

2‐M24

＋0.050 
＋0.020 
＋0.061 
＋0.025 

 
＋0.075 
＋0.032 

 

＋0.092 
＋0.040 

 

 

＋0.112 
＋0.050 

 

 

＋0.134 
＋0.060

＋0.030 
 0 
＋0.036 
 0 
 
＋0.043 
 0 
 

＋0.052 
 0 

 

 

＋0.062 
 0 
 

 

＋0.074 
 0

＋0.018 
 0 
＋0.022 
 0 
 
＋0.027 
 0 
 

＋0.033 
 0 

 

 

＋0.039 
 0 
 

 

＋0.046 
 0

 0 
－0.030 
 
 0 
－0.027 
 
 
 0 
－0.043 
 
 
  0 
－0.052 
 
 0 
－0.062

 0 
－0.018 
 0 
－0.022 
  0 
－0.027 
 
 0 
－0.033 

 
 
 0 
－0.039 
 
 
 0 
－0.046

 0 
－0.048 
 
 0 
－0.058 
 
 
 0 
－0.070 
 
 
  0 
－0.084 
 
 0 
－0.100

＋0.022 
＋0.010 
＋0.028 
＋0.013 

 
＋0.034 
＋0.016 

 

＋0.041 
＋0.020 

 

 

＋0.050 
＋0.025 

 

 

＋0.060 
＋0.030

＋0.024 
＋0.012 
＋0.030 
＋0.015 

 
＋0.036 
＋0.018 

 

＋0.043 
＋0.022 

 

 

＋0.051 
＋0.026 

 

 

＋0.062 
＋0.032

1.5 
2 
3 
3.5 
3.5 
5 
6 
6 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15.5 
 17.5

2.5 
3 
4 
4.5 
4.5 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
16 
 18

4 
5 
7 
10 
12 
15 
18 
20 
24 
28 
32 
35 
38 
42 
45 
50 
 56

 
0.5 
 
 
0.8 
 
 
 1.2 

 
 
 
 
2.0

 
0.4 
 
 
0.6 
 
 

1.0  
 
 
 
 
 1.6

 
 
 1種 
＋0.05 
 0 
 
 2種 
＋0.100 
 0 
 
 
 1種 
＋0.075 
 0 
 
 2種 
＋0.150 
 0

10 
13 
20 
30 
40 
50 
60 
70 
80 
95 
110 
125 
140 
160 
180 
200 
 224

13 
20 
30 
40 
50 
60 
70 
80 
95 
110 
125 
140 
160 
180 
200 
224 
 250

以上 

を超え 

〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
 
〃 

以下 

〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
〃 
 
〃 

軸　　径 
 
d

キ ー の 
呼び寸法 
b×h

許容差 

h9

許容差 

 

基
準
寸
法 

C L

精級 

許容差 
P9

許容差 
N9

許容差 
Js9

並級 
キ ー の 寸 法 

hb

基
準
寸
法 

基
準
寸
法 

基
準
寸
法 

b1・b2

基
準
寸
法 

b1・b2

t1

及
び 

r1

r2

基
準
寸
法 

t2

許
容
差 

t1 
t2 
 

基
準
寸
法 

t1

及
び 

r1

r2

基
準
寸
法 

t2

許
容
差 

t1 
t2 
 

b1及び 
b2

b1 b2

セ
ッ
ト
ス
ク
リ
ュ
ウ 

キ ー の 溝 の 寸 法 

1種 

許容差 
P7

許容差 
h9

許容差 
h8

許容差 
h10

許容差 
H8

許容差 
F7

許容差 
H9

許容差 
E9

2種 1種 2種 
キ ー の 寸 法 

hb h C Lb b1 b2 b1 b2

セ
ッ
ト
ス
ク
リ
ュ
ウ 

キ ー 溝 の 寸 法 

　キー寸度表（平行キー・沈みキー） 
 

　新JISキー溝寸度表（JIS B1301‐1976） 
 

　旧JISキー溝寸度表（JIS B1301‐1959） 
 

平行キー及びキー溝の形状 
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　キーの強度計算 

p 

T 

d 

t2' 

 

L 

η 

 

：許容面圧力（kgf/mm2）（一方向荷重のとき12～15kgf/mm2、交番荷重のとき7.5～9kgf/mm2） 

：設計動力から求めたトルク（kgf‐mm）（収縮ばめによる摩擦力はトルク伝達には寄与しないものとして計算する。） 

：軸径（mm） 

：キーとボスとが接触している高さで、t2よりキーの面取り寸法を引いたもの（ｍｍ）。 

  t1'をキーと軸との接触高さとすると、t2'、t1'のいずれか小さい値を採用する。 

：キーとボスとが接触している実際の軸方向の長さ（ｍｍ）。 

：キーとボスとの接触面積率で、標準として0.85を採用する。 

  なお、Lが短くキーの面圧が大きくなり、せん断強さより弱くなるおそれがある場合は、キーを2個にする。その時は1本のキー 

  の負荷はT/1.5として計算すること。 

τ ：キーの許容せん断応力（一方向荷重のとき6.4～9.6kg/mm2、交番荷重のとき3.2～4.8kg/mm2、S45C材） 
 

（1）キーの材質 

 S45C 

 軸径が大きく、機械構造用炭素鋼材の標準寸法では不足するときSF55 

（2）キーの面圧力を考えるとき 

（3）キーのせん断を考えるとき 

  

（4）計算例 

 軸径φ25、キー8×7（b＝8、t2＝3.3、面取りc＝0.4）長さ20mm、入力トルク5,200kgf・mmで一方向回転の時のキー面圧力と 

 せん断力を考えると、 

  

p＝2T/（d・L・t2'・η）＝2.35T/（d・L・t2'） 

d
2

25
2 T＝bLτ―＝8×20×6.4×――＝12,800kgf・mm

      よって、p＝8.43kgf/mm2〈許容面圧力12～15kgf/mm2　　T＝12,800kgf・mm〉入力トルク5,200kgf・mmにより仕様条件に 

      耐える。 

 

スプロケット 
設計資料 

d
2T＝bLτ― 

2.35×5,200
25×20×（3.3－0.4） 

P＝2.35T/（d・L・t2'）＝――――――――――＝8.43kgf/mm2



先 丸先 とがり先 くぼみ先 
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　セットスクリュウ（六角穴付止めねじJIS B 1177‐1980） 

　メートル並目ねじ下穴径表 

M20 
10 
 
 
11.7 
1.2 
8 
2.5 
15 
 
 
8 
1 
7 
14 
3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
20* 
22* 
25 
28 
30 
32 
35 
40 
45 
50 
 

2000 
（196.1） 

M16 
8 
 
 
9.4 
1.1 
6 
2 
12 
 
 
8 
0.8 
6 
10 
3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
18* 
20* 
22 
25 
28 
30 
32 
35 
40 
45 
50 
±0.5 
1200 

（117.6） 

M12 
6 
 
 
7 
1 
5 
2 
9 
 
 
6 
0.6 
4.5 
8 
2 
 
 
 
 
 
 
12* 
14* 
16 
18 
20 
22 
25 
28 
30 
32 
35 
40 
45 
50 
 
560 

（54.9） 

M10 
5 

＋0.10 
＋0.03 
5.9 
0.8 
4 
1.5 
7 
 
 
5 
0.5 
3.5 
6 
2 
 
 
 
 
 
10* 
12* 
14 
16 
18 
20 
22 
25 
28 
30 
32 
35 
40 
 
 
 
300 

（29.4） 

M8 
4 
 
 
4.7 
0.6 
4 
1.2 
5.5 
 
 
5 
0.4 
3 
5 
1.5 
 
 
 
 
8* 
10* 
12 
14 
16 
18 
20 
22 
25 
28 
30 
32 
 
 
 
 
 
165 

（16.2） 

M6 
3 
 
 
3.6 
0.5 
3 
1 
4 
0 

－0.12 
3 
0.4 
2.5 
3 
1.5 
 
 
 
6* 
8* 
10 
12 
14 
16 
18 
20 
22 
25 
 
 
 
 
 
 
 
 
68 

（6.67） 

M5×0.8 
2.5 
 
 
2.9 
0.5 
2.5 
0.9 
3.5 
 
 
3 
0.3 
2 
2.5 
1.2 
 
 
5* 
6* 
8 
10 
12 
14 
16 
18 
20 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
37 

（3.63） 

M4×0.7 
2 
 
 
2.3 
0.3 
2 
0.8 
0 
 
－ 

－ 
－ 
1.6 
2 
1 
 
4* 
5 
6 
8 
10 
12 
14 
16 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
19 

（1.86） 

M3×0.5 
1.5 
 
 
1.7 
0.3 
1.5 
0.6 
0 
 
－ 

－ 
－ 
1.2 
1.5 
0.8 
3* 
4 
5 
6 
8 
10 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
8 

（0.78） 

ねじの呼び   d
基準寸法 

許 容 差 

基準寸法 

許 容 差 

基準寸法 

許 容 差 

C　（約） 
e　（約） 
m（最小） 

k　（約） 

（約） 
（約） 
（約） 
（約） 
（約） 

C1 
r 1 
C3 
d2 
C4

鋼止めねじ 
の　場　合 

保証トルク（4） 
kgf・cm（N・m） 

ステンレス止めねじ 
の　場　合 

d1

B

平先・丸先 
 
 
棒　　　先 
 
 
と が り 先  
 
く ぼ み 先  

HV375～560 
HRC38～53 
HV140以上 
HRB75以上 

ビッカース硬さ 
ロックウェル硬さ 
ビッカース硬さ 
ロックウェル硬さ 

（5） 
硬 
さ 

機
械
的
性
質
 

形

状

及

び
寸

法
 

先
端
部
 

L

M1   ×0.25 
M1.1×0.25 
M1.2×0.25 
M1.4×0.3 
M1.6×0.35 
M1.7×0.35 
M1.8×0.35 
M2   ×0.4     
M2.2×0.45 
M2.3×0.4 
M2.5×0.45 
M2.6×0.45

0.77（85％） 
0.87（85％） 
0.97（85％） 
1.12（85％） 
1.30（80％） 
1.40（80％） 
1.50（80％） 
1.65（80％） 
1.81（80％） 
1.95（80％） 
2.11（80％） 
2.21（85％） 

0.78（80％） 
0.88（80％） 
0.98（80％） 
1.14（80％） 
1.32（75％） 
1.42（75％） 
1.52（75％） 
1.67（75％） 
1.82（75％） 
1.97（75％） 
2.12（75％） 
2.22（75％） 

M3   ×0.6 
M3   ×0.5 
M3.5×0.6 
M4   ×0.75 
M4   ×0.7 
M4.5×0.75 
M5   ×0.9 
M5   ×0.8     
M5.5×0.9 
M6   ×1 
M7   ×1 
M8   ×1.25 
M9   ×1.5 
M10 ×1.5

2.42（90％） 
2.57（80％） 
2.95（85％） 
3.23（95％） 
3.36（85％） 
3.81（85％） 
4.07（95％） 
4.26（85％） 
4.57（95％） 
5.08（85％） 
6.08（85％） 
6.85（85％） 
7.85（85％） 
8.54（90％） 

2.42（90％） 
2.59（75％） 
3.01（75％） 
3.31（85％） 
3.39（80％） 
3.85（80％） 
4.17（85％） 
4.31（80％） 
4.67（85％） 
5.13（80％） 
6.13（80％） 
6.85（85％） 
7.85（85％） 
8.62（85％） 

2.42（90％） 
2.59（75％） 
3.05（70％） 
3.31（85％） 
3.43（75％） 
3.89（75％） 
4.17（85％） 
4.35（75％） 
4.67（85％） 
5.19（75％） 
6.19（75％） 
6.92（80％） 
7.92（80％） 
8.70（80％） 

* 
 
 
* 
 
 
* 
 
*

ねじの呼び 下 穴 径 
1 級 ね じ 2 級 ね じ 

ねじの呼び 下 穴 径 
1 級 ね じ 2 級 ね じ 3 級 ね じ 

*印はあまり使用しない。 

＋0.08 
＋0.02

＋0.13 
＋0.04

0 
－0.15

0 
－0.18

±0.4

（単位  mm） 

スプロケット 
設計資料 

（*印はあまり使用しない） 
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　フライホイール効果GD2の計算 

GD2 

W 
γ 

L 

D 

 

：ジィーディースクエア（kg・f・m2） 

：重量kg 

：比重g・f/cm3（鉄の場合7.85g・f/cm3） 

：軸の長さ（ｍｍ） 

：軸の直径（ｍｍ） 

GD02 

GD12 

GD22 

GD32

：モータ軸のGD2 

：負荷GD22とGD32のモータ軸換算GD2 

：a軸の負荷GD2 

：b軸の負荷GD2

W 

d 

L 

γ 

：重量（kg） 

：軸の直径（mm） 

：軸の長さ（mm） 

：比重（g・f/cm3）（鉄の場合7.85g・f/cm3） 

伝動装置の設計要素の一つとしてフライホイール効果GD2（ジィーディースクエア）の検討が必要です。 

◆GD2の主な計算式 

1.回転円柱又は円板 

2.回転円筒又は円板 

4.伝動軸のGD2

3.等価GD2 

（a）負荷のGD22をモータ軸に換算する 

π 
4 W＝―γD2  L×10－6（鉄の場合W＝6.165×D2×L×10－6） 

1
2 GD2＝―WD2×10－6        kg・f・m2

π 
4 W＝― γ （D22  － D12） L×10－6   kg

1
2 GD2＝―W（D22  ＋ D12） ×10－6       kg・f・m2

N2
N1 GD12＝GD22 （―― ）

2 
N2
N1 全GD2＝GD02 ＋GD22（―― ）

2
 kg・f・m2

 

 GD2＝GD02＋GD12 

 モータ軸における全GD2は 

N2
N1

N3
N1 　   ＝GD02 ＋GD22（―― ）

2

＋GD32 （―― ）
2       

kg・f・m2
 

 W＝―γ（d12L1＋d22L2＋d32L3＋d42L4＋d52L5 ）×10－6kg

 GD2＝―WD2×10－6

π 

π 

4

2
1

8 　   ＝―γ（L1d14＋L2d24……＋L5d54 ）×10－12kg・f・m2

（b）多段の場合のモータ軸換算GD2

スプロケット 
設計資料 



ー 
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　フライホイール効果GD2の計算 

W 

D

：重量（kg） 

：ドラム径（mm） 
W 

 

D 

V 

NM

：ローラチェーンの重量（kg） 

  重量（kg/m）× 全長（m） 

：スプロケットのDp（ピッチ円直径）（mm） 

：負荷の速度（m/min） 

：モータ回転数（r・p・m） 

伝動装置の設計要素の一つとしてフライホイール効果GD2（ジィーディースクエア）の検討が必要です。 

◆GD2の主な計算式 

5.スプロケットのGD2

6.（a）ローラチェーン／コンベヤチェーンのGD2

W 

D

：搬送物の総重量（kg） 

：スプロケットのDp（ピッチ円直径）（mm） 

7.（a）コンベヤ搬送物の回転軸換算GD2

   （b）モータ軸換算GD2

   （b）モータ軸換算GD2

V 

NM

：負荷の速度（m/min） 

：モータ回転数（r・p・m） 

P 

T 

N 

t 

GD2

：出力（kw） 

：トルク（kg・f・m） 

：回転数（r・p・m） 

：静止から回転数Nまでの時間（sec.） 

：モータ軸での全GD2

   （b）モータ軸換算GD2

モータ出力の求め方 

8.（a）ウィンチ等で重量物を運動させる時のGD2

π 

π 
4 W＝―γ｛（BD2 －d2 ）（ BL－t）＋（ Dp2－d2）t｝×10－6 kg

＊スプロケット歯部の重量についてはピッチ円直径にて計算する。 

＊スプロケット、コンベヤチェーン、軸のGD2は含まず。 

＊ドラムとロープの重量は含まず。 

＊スプロケット及び軸のGD2は含まず。 

8 GD2＝―γ｛（BD4  －d4 ）（ BL－t）＋（ Dp4  －d4）t｝×10－12 kg・f・m2

V
NM GD2＝0.101W（―― ）

2 
V
NM

 GD2＝0.101W（―― ）
2   
kg・f・m2 

V 

NM

：負荷の速度（m/min） 

：モータ回転数（r・p・m） 

V
NM

 GD2＝0.101W（―― ）
2 

 GD2＝WD2×10－6 kg・f・m2 

 GD2＝WD2×10－6
 

kg・f・m2 

 GD2＝WD2×10－6 kg・f・m2

P kw＝――― 
T・N
974

T kg・f・m＝―――・―― 
GD2

375
N
t

スプロケット 
設計資料 
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　スプロケット回転比早見表 

 歯数  9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26

 9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
62 
64 
65 
66 
68 
70 
72 
75 
80 
85 
90

1.00 
1.11 
1.22 
1.33 
1.44 
1.56 
1.67 
1.78 
1.89 
2.00 
2.11 
2.22 
2.33 
2.44 
2.56 
2.67 
2.78 
2.89 
3.00 
3.11 
3.22 
3.33 
3.44 
3.56 
3.67 
3.78 
3.89 
4.00 
4.11 
4.22 
4.33 
4.44 
4.56 
4.67 
4.78 
4.89 
5.00 
5.11 
5.22 
5.33 
5.44 
5.56 
5.67 
5.78 
5.89 
6.00 
6.11 
6.22 
6.33 
6.44 
6.56 
6.67 
6.89 
7.11 
7.22 
7.33 
7.56 
7.78 
8.00

 
1.00 
1.10 
1.20 
1.30 
1.40 
1.50 
1.60 
1.70 
1.80 
1.90 
2.00 
2.10 
2.20 
2.30 
2.40 
2.50 
2.60 
2.70 
2.80 
2.90 
3.00 
3.10 
3.20 
3.30 
3.40 
3.50 
3.60 
3.70 
3.80 
3.90 
4.00 
4.10 
4.20 
4.30 
4.40 
4.50 
4.60 
4.70 
4.80 
4.90 
5.00 
5.10 
5.20 
5.30 
5.40 
5.50 
5.60 
5.70 
5.80 
5.90 
6.00 
6.20 
6.40 
6.50 
6.60 
6.80 
7.00 
7.20 
7.50 
8.00

 
 
1.00 
1.09 
1.18 
1.27 
1.36 
1.45 
1.55 
1.64 
1.73 
1.82 
1.91 
2.00 
2.09 
2.18 
2.27 
2.36 
2.45 
2.55 
2.64 
2.73 
2.82 
2.91 
3.00 
3.09 
3.18 
3.27 
3.36 
3.45 
3.55 
3.64 
3.73 
3.82 
3.91 
4.00 
4.09 
4.18 
4.27 
4.36 
4.45 
4.55 
4.64 
4.73 
4.82 
4.91 
5.00 
5.09 
5.18 
5.27 
5.36 
5.45 
5.64 
5.82 
5.91 
6.00 
6.18 
6.36 
6.55 
6.82 
7.27 
7.73

 
 
 
1.00 
1.08 
1.17 
1.25 
1.33 
1.42 
1.50 
1.58 
1.67 
1.75 
1.83 
1.92 
2.00 
2.08 
2.17 
2.25 
2.33 
2.42 
2.50 
2.58 
2.67 
2.75 
2.83 
2.92 
3.00 
3.08 
3.17 
3.25 
3.33 
3.42 
3.50 
3.58 
3.67 
3.75 
3.83 
3.92 
4.00 
4.08 
4.17 
4.25 
4.33 
4.42 
4.50 
4.58 
4.67 
4.75 
4.83 
4.92 
5.00 
5.17 
5.33 
5.42 
5.50 
5.67 
5.83 
6.00 
6.25 
6.67 
7.08 
7.50

 
 
 
 
1.00 
1.08 
1.15 
1.23 
1.31 
1.38 
1.46 
1.54 
1.62 
1.69 
1.77 
1.85 
1.92 
2.00 
2.08 
2.15 
2.23 
2.31 
2.38 
2.46 
2.54 
2.62 
2.69 
2.77 
2.85 
2.92 
3.00 
3.08 
3.15 
3.23 
3.31 
3.38 
3.46 
3.54 
3.62 
3.69 
3.77 
3.85 
3.92 
4.00 
4.08 
4.15 
4.23 
4.31 
4.38 
4.46 
4.54 
4.62 
4.77 
4.92 
5.00 
5.08 
5.23 
5.38 
5.54 
5.77 
6.15 
6.54 
6.92

 
 
 
 
 
1.00 
1.07 
1.14 
1.21 
1.29 
1.36 
1.43 
1.50 
1.57 
1.64 
1.71 
1.79 
1.86 
1.93 
2.00 
2.07 
2.14 
2.21 
2.29 
2.36 
2.43 
2.50 
2.57 
2.64 
2.71 
2.79 
2.86 
2.93 
3.00 
3.07 
3.14 
3.21 
3.29 
3.36 
3.43 
3.50 
3.57 
3.64 
3.71 
3.79 
3.86 
3.93 
4.00 
4.07 
4.14 
4.21 
4.29 
4.43 
4.57 
4.64 
4.71 
4.86 
5.00 
5.14 
5.36 
5.71 
6.07 
6.43

 
 
 
 
 
 
1.00 
1.07 
1.13 
1.20 
1.27 
1.33 
1.40 
1.47 
1.53 
1.60 
1.67 
1.73 
1.80 
1.87 
1.93 
2.00 
2.07 
2.13 
2.20 
2.27 
2.33 
2.40 
2.47 
2.53 
2.60 
2.67 
2.73 
2.80 
2.87 
2.93 
3.00 
3.07 
3.13 
3.20 
3.27 
3.33 
3.40 
3.47 
3.53 
3.60 
3.67 
3.73 
3.80 
3.87 
3.93 
4.00 
4.13 
4.27 
4.33 
4.40 
4.53 
4.67 
4.80 
5.00 
5.33 
5.67 
6.00

 
 
 
 
 
 
 
1.00 
1.06 
1.13 
1.19 
1.25 
1.31 
1.38 
1.44 
1.50 
1.56 
1.63 
1.69 
1.75 
1.81 
1.88 
1.94 
2.00 
2.06 
2.13 
2.19 
2.25 
2.31 
2.38 
2.44 
2.50 
2.56 
2.63 
2.69 
2.75 
2.81 
2.88 
2.94 
3.00 
3.06 
3.13 
3.19 
3.25 
3.31 
3.38 
3.44 
3.50 
3.56 
3.63 
3.69 
3.75 
3.88 
4.00 
4.06 
4.13 
4.25 
4.38 
4.50 
4.69 
5.00 
5.31 
5.63

 
 
 
 
 
 
 
 
1.00 
1.06 
1.12 
1.18 
1.24 
1.29 
1.35 
1.41 
1.47 
1.53 
1.59 
1.65 
1.71 
1.76 
1.82 
1.88 
1.94 
2.00 
2.06 
2.12 
2.18 
2.24 
2.29 
2.35 
2.41 
2.47 
2.53 
2.59 
2.65 
2.71 
2.76 
2.82 
2.88 
2.94 
3.00 
3.06 
3.12 
3.18 
3.24 
3.29 
3.35 
3.41 
3.47 
3.53 
3.65 
3.76 
3.82 
3.88 
4.00 
4.12 
4.24 
4.41 
4.71 
5.00 
5.29

 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.00 
1.06 
1.11 
1.17 
1.22 
1.28 
1.33 
1.39 
1.44 
1.50 
1.56 
1.61 
1.67 
1.72 
1.78 
1.83 
1.89 
1.94 
2.00 
2.06 
2.11 
2.17 
2.22 
2.28 
2.33 
2.39 
2.44 
2.50 
2.56 
2.61 
2.67 
2.72 
2.78 
2.83 
2.89 
2.94 
3.00 
3.06 
3.11 
3.17 
3.22 
3.28 
3.33 
3.44 
3.56 
3.61 
3.67 
3.78 
3.89 
4.00 
4.17 
4.44 
4.72 
5.00

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.00 
1.05 
1.11 
1.16 
1.21 
1.26 
1.32 
1.37 
1.42 
1.47 
1.53 
1.58 
1.63 
1.68 
1.74 
1.79 
1.84 
1.89 
1.95 
2.00 
2.05 
2.11 
2.16 
2.21 
2.26 
2.32 
2.37 
2.42 
2.47 
2.53 
2.58 
2.63 
2.68 
2.74 
2.79 
2.84 
2.89 
2.95 
3.00 
3.05 
3.11 
3.16 
3.26 
3.37 
3.42 
3.47 
3.58 
3.68 
3.79 
3.95 
4.21 
4.47 
4.74

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.00 
1.05 
1.10 
1.15 
1.20 
1.25 
1.30 
1.35 
1.40 
1.45 
1.50 
1.55 
1.60 
1.65 
1.70 
1.75 
1.80 
1.85 
1.90 
1.95 
2.00 
2.05 
2.10 
2.15 
2.20 
2.25 
2.30 
2.35 
2.40 
2.45 
2.50 
2.55 
2.60 
2.65 
2.70 
2.75 
2.80 
2.85 
2.90 
2.95 
3.00 
3.10 
3.20 
3.25 
3.30 
3.40 
3.50 
3.60 
3.75 
4.00 
4.25 
4.50

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.00 
1.05 
1.10 
1.14 
1.19 
1.24 
1.29 
1.33 
1.38 
1.43 
1.48 
1.52 
1.57 
1.62 
1.67 
1.71 
1.76 
1.81 
1.86 
1.90 
1.95 
2.00 
2.05 
2.10 
2.14 
2.19 
2.24 
2.29 
2.33 
2.38 
2.43 
2.48 
2.52 
2.57 
2.62 
2.67 
2.71 
2.76 
2.81 
2.86 
2.95 
3.05 
3.10 
3.14 
3.24 
3.33 
3.43 
3.57 
3.81 
4.05 
4.29

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.00 
1.05 
1.09 
1.14 
1.18 
1.23 
1.27 
1.32 
1.36 
1.41 
1.45 
1.50 
1.55 
1.59 
1.64 
1.68 
1.73 
1.77 
1.82 
1.86 
1.91 
1.95 
2.00 
2.05 
2.09 
2.14 
2.18 
2.23 
2.27 
2.32 
2.36 
2.41 
2.45 
2.50 
2.55 
2.59 
2.64 
2.68 
2.73 
2.82 
2.91 
2.95 
3.00 
3.09 
3.18 
3.27 
3.41 
3.64 
3.86 
4.09

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.00 
1.04 
1.09 
1.13 
1.17 
1.22 
1.26 
1.30 
1.35 
1.39 
1.43 
1.48 
1.52 
1.57 
1.61 
1.65 
1.70 
1.74 
1.78 
1.83 
1.87 
1.91 
1.96 
2.00 
2.04 
2.09 
2.13 
2.17 
2.22 
2.26 
2.30 
2.35 
2.39 
2.43 
2.48 
2.52 
2.57 
2.61 
2.70 
2.78 
2.83 
2.87 
2.96 
3.04 
3.13 
3.26 
3.48 
3.70 
3.91

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.00 
1.04 
1.08 
1.13 
1.17 
1.21 
1.25 
1.29 
1.33 
1.38 
1.42 
1.46 
1.50 
1.54 
1.58 
1.63 
1.67 
1.71 
1.75 
1.79 
1.83 
1.88 
1.92 
1.96 
2.00 
2.04 
2.08 
2.13 
2.17 
2.21 
2.25 
2.29 
2.33 
2.38 
2.42 
2.46 
2.50 
2.58 
2.67 
2.71 
2.75 
2.83 
2.92 
3.00 
3.13 
3.33 
3.54 
3.75

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.00 
1.04 
1.08 
1.12 
1.16 
1.20 
1.24 
1.28 
1.32 
1.36 
1.40 
1.44 
1.48 
1.52 
1.56 
1.60 
1.64 
1.68 
1.72 
1.76 
1.80 
1.84 
1.88 
1.92 
1.96 
2.00 
2.04 
2.08 
2.12 
2.16 
2.20 
2.24 
2.28 
2.32 
2.36 
2.40 
2.48 
2.56 
2.60 
2.64 
2.72 
2.80 
2.88 
3.00 
3.20 
3.40 
3.60

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.00 
1.04 
1.08 
1.12 
1.15 
1.19 
1.23 
1.27 
1.31 
1.35 
1.38 
1.42 
1.46 
1.50 
1.54 
1.58 
1.62 
1.65 
1.69 
1.73 
1.77 
1.81 
1.85 
1.88 
1.92 
1.96 
2.00 
2.04 
2.08 
2.12 
2.15 
2.19 
2.23 
2.27 
2.31 
2.38 
2.46 
2.50 
2.54 
2.62 
2.69 
2.77 
2.88 
3.08 
3.27 
3.46

 駆動スプロケット 

 
従
動
ス
プ
ロ
ケ
ッ
ト
 

スプロケット 
設計資料 



スプロケット設計資料（12‐1） 

― A‐118 ― 

　スプロケット No.11の基準寸法（JIS B 1802‐1981） 

 歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

スプロケットNo.11

6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65

 歯底距離  歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 
90 
91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 
111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120 

 歯底距離 

スプロケット 
設計資料 



スプロケット設計資料（12‐2） 

― A‐119 ― 

 歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

スプロケットNo.15

6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65

 歯底距離  歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 
90 
91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 
111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120 

 歯底距離 

　スプロケット No.15 の基準寸法（JIS B 1802‐1981） 

スプロケット 
設計資料 



スプロケット設計資料（12‐3） 

― A‐120 ― 

 歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

スプロケットNo.25

6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65

 歯底距離  歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 
90 
91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 
111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120 

 歯底距離 

　スプロケット No.25 の基準寸法（JIS B 1802‐1981） 

スプロケット 
設計資料 



スプロケット設計資料（12‐4） 

― A‐121 ― 

 歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

スプロケットNo.35

6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65

 歯底距離  歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 
90 
91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 
111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120 

 歯底距離 

　スプロケット No.35 の基準寸法（JIS B 1802‐1981） 

スプロケット 
設計資料 



スプロケット設計資料（12-5） 

― A‐122 ― 

 歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

スプロケットNo.40

6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65

 歯底距離  歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 
90 
91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 
111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120 

 歯底距離 

　スプロケット No.40 の基準寸法（JIS B 1802‐1981） 

スプロケット 
設計資料 



スプロケット設計資料（12‐6） 

― A‐123 ― 

 歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

スプロケットNo.50

6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65

 歯底距離  歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 
90 
91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 
111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120 

 歯底距離 

　スプロケット No.50 の基準寸法（JIS B 1802‐1981） 

スプロケット 
設計資料 



スプロケット設計資料（12‐7） 

― A‐124 ― 

 歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

スプロケットNo.60

6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65

 歯底距離  歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 
90 
91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 
111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120 

 歯底距離 

　スプロケット No.60 の基準寸法（JIS B 1802‐1981） 

スプロケット 
設計資料 



スプロケット設計資料（12‐8） 

― A‐125 ― 

 歯 数  外 径 ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

スプロケットNo.80

6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65

 歯底距離  歯 数  外 径 ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 
90 
91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 
111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120 

 歯底距離 

　スプロケット No.80 の基準寸法（JIS B 1802‐1981） 

スプロケット 
設計資料 



スプロケット設計資料（12‐9） 

― A‐126 ― 

 歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

スプロケットNo.100

6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65

 歯底距離  歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 
90 
91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 
111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120 

 歯底距離 

　スプロケット No.100 の基準寸法（JIS B 1802‐1981） 

スプロケット 
設計資料 



スプロケット設計資料（12‐10） 

― A‐127 ― 

 歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

スプロケットNo.120

6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65

 歯底距離  歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 
90 
91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 
111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120 

 歯底距離 

　スプロケット No.120 の基準寸法（JIS B 1802‐1981） 

スプロケット 
設計資料 



スプロケット設計資料（12‐11） 

― A‐128 ― 

 歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

スプロケットNo.140

6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65

 歯底距離  歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 
90 
91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 
111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120 

 歯底距離 

　スプロケット No.140 の基準寸法（JIS B 1802‐1981） 

スプロケット 
設計資料 



スプロケット設計資料（12‐12） 

― A‐129 ― 

 歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

スプロケットNo.160

6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65

 歯底距離  歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 
90 
91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 
111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120 

 歯底距離 

　スプロケット No.160 の基準寸法（JIS B 1802‐1981） 

スプロケット 
設計資料 



スプロケット設計資料（12‐13） 
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 歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

スプロケットNo.180

6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65

 歯底距離  歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 
90 
91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 
111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120 

 歯底距離 

　スプロケット No.180 の基準寸法（JIS B 1802‐1981） 

スプロケット 
設計資料 



スプロケット設計資料（12‐14） 
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 歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

スプロケットNo.200

6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65

 歯底距離  歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 
90 
91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 
111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120 

 歯底距離 

　スプロケット No.200 の基準寸法（JIS B 1802‐1981） 

スプロケット 
設計資料 



スプロケット設計資料（12‐15） 
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 歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

スプロケットNo.240

6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65

 歯底距離  歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 
90 
91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 
111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120 

 歯底距離 

　スプロケット No.240 の基準寸法（JIS B 1802‐1981） 

スプロケット 
設計資料 



スプロケット設計資料（12‐16） 
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 歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

スプロケットNo.320

6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65

 歯底距離  歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 
90 
91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 
111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120 

 歯底距離 

　スプロケット No.320 の基準寸法（JIS B 1802‐1981） 

スプロケット 
設計資料 



スプロケット設計資料（12‐17） 
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 歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

スプロケットNo.400

6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65

 歯底距離  歯 数   外 径  ピッチ円 
直 径 

歯底円 
直 径 

最 大 
ボス径 

66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 
87 
88 
89 
90 
91 
92 
93 
94 
95 
96 
97 
98 
99 
100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 
111 
112 
113 
114 
115 
116 
117 
118 
119 
120

 歯底距離 

　スプロケット No.400 の基準寸法（JIS B 1802‐1981） 

スプロケット 
設計資料 



スプロケット設計資料（13） 

― A‐135 ― 

スプロケット及びチェーン等の選定、取扱い、保守については、カタログまたは、取扱い説明書に従って正しく 
行って下さい。 

  1. キーの面圧は、一般機械設計により決定して下さい。 

  2. セットスクリュウをご使用の際は、確実に締付け、緩まないようにして下さい。 

 セットスクリュウが不要の場合は必ず取外して下さい。 

  3. スプロケットの取付け、取外し、保守点検の際は、必ず電源を切り、不慮に電源が入らないようにして下さい。 

  4. 作業の際は、二次災害を引き起こさないように周囲を整理し、安全な状態で作業を行って下さい。 

  5. 装置には危険防止のため安全カバーなどを必ず取付けて下さい。 

  6. スプロケットを取付ける軸には、抜け止めなどスプロケットの脱落防止処理を施して下さい。 

  7. 駆動及び従動それぞれのスプロケットの芯出しは必ず行って下さい。又、軸の平行度についても注意をして下さい。 

  8. ローラチェーンの切断及びスプロケットが破損すると人命などの危害や、装置に重大な損害が考えられる場合は、確実な 

 安全装置を取付け、危険を防止して下さい。 

  9. ローラチェーン及びスプロケットは、消耗品ですので定期的な点検、交換が必要です。 

 詳しくは、カタログ又は取扱い説明書を参照して下さい。 

10. 労働安全衛生規則第二編第一章第一節を遵守して下さい。ご不明な点は必ず販売店またはメーカにご相談下さい。 

ご注意 

スプロケット取扱いに際してのご注意 

スプロケット 
設計資料 



A B

PCD

B

PCD

B

スプロケット設計資料（14‐1） 

― A‐136 ― 

 

1.スプロケットの点検 

（1）ローラチェーンとスプロケットとの噛合いが正常かどうかは、ローラと歯面の当りの状態によって調べます。正常な噛合いは、
当りの状態がAのように一様に当っています。Bのように偏ったものや、歯の側面が当って削られているときはスプロケットの
取付け不良か、ローラチェーンがねじれているなどが原因ですから再点検・再修正をして下さい。 

（2）当りの位置は、歯底（谷）から少し上った所が正常です。ただし、初期張力を与えて、たるみ側にも張力がある場合には、
わずかに歯底にも当ります。しかし当りが強いのはAの位置です。 

（３）アイドラー、チェーンテンショナーの場合は、歯底の中央で当ります。 

2.スプロケットの芯出し 

スプロケットの取付け方の良否が、ローラチェーンの伝動に大きく影響します。スムーズな伝動でより長くご使用いただける様に
下記の要領で正しく行って下さい。 

（1）水準器で軸の水平度をだします。 
　 精度は±　1　の範囲に調整して下さい。 

（4）スプロケットの寿命は、歯部の摩耗が下表の値になった時とします。また、歯面の高周波焼入スプロケットについては、
焼入層がなくなった時とします。 

（5）摩耗したスプロケットに新品のローラチェーンをかけると、急速にローラチェーンが摩耗するので、新しいスプロケットに
取替えて下さい。 

300

ローラチェーン 
サイズ 

ISO‐B系 
ローラチェーン 
サイズ 

B寸法 B寸法 
一 般 

11 
15 
25 
35 
41 
40 
50 
60 
80 
100 
120 
140 
160 
180 
200 
240

 
 
1.5 
2.5 
2.6 
2.5 
2.9 
3.7 
5.0 
6.9 
8.7 
10.6 
12.4 
11.3 
12.6 
15.1

06B 
08B 
10B 
12B 
16B 
20B 
24B

1.6 
2.1 
2.9 
3.6 
5.0 
6.8 
7.2

 
 
－ 
－ 
－ 
3.1 
3.6 
4.6 
6.3 
8.6 
10.9 
13.3 
15.5 
14.1 
15.8 
18.9

一般 ピンギヤ 

◇表・歯厚の許容差・B寸法 

A：正常な噛合 
B：偏った噛合 歯の側面が当って削られている……取付不良 

正逆転のとき 一方向回転のとき 

修正前 

修正後 

水準器 

水準器 

スプロケット 
設計資料 



L
B

A

スプロケット設計資料（14‐2） 

― A‐137 ― 

 

2‐1.ローラチェーンとスプロケットの配置及び据付〈1〉 

　 速比は一般には 7：1 の範囲内でご使用下さい。 

 

スプロケット 
設計資料 



S

スプロケット設計資料（14‐3） 

― A‐138 ― 

 

2‐2.ローラチェーンとスプロケットの配置及び据付〈2〉 
　 垂直の場合 

チェーンが延びますと（5）のようにたるみ、小スプロケット
を下側に使用した場合は、チェーンがはずれることがあり
ます。このため（4）のように60。の角度以下にてご使用
下さい。 
機構またはスペースの関係で垂直に使用しなければなら
ない時は大スプロケットを下側にし、（6）のように外側また
は内側にアイドラー等を使用することをおすすめします。
またアイドラーはチェーンの弛み側に取付けて下さい。 

2‐3.ローラチェーンの弛み量 
　  弛み量は一般にスパンの2％前後 

一般に弛み量Ｓはスパンの2％前後としますが、下に示す
状況の場合は1％前後として下さい。 

S≦0.01　の場合 

◆ 垂直または垂直に近い配置 
◆水平または水平に近い配置で上側が弛み側となる場合 
◆軸間距離がチェーンピッチの50倍を超えるような場合　
◆振動または衝撃のかかる場合 
◆しばしば起動、停止を行う場合 
◆急に逆転する場合 
◆変動比が7：1以上の場合 
 

荷重が変動または脈動する場合 
チェーンの張り側またはたわみ側にテンショナーを付け、
あらかじめ初張力を与えておきますと、運転時のチェーン
の振動を除去し、騒音が小さくなります。 
初張力の大きさ 
　　……チェーン破断強度の1/40～1/35 
　　　　（またはチェーン張力の1/2よりやや大） 

 

（4）良 （5） （6） 

駆動側 

下側駆動 

板バネ 

ゴム チェーンガイド 

チェーンガイド 

駆動スプロケット 
下側 

スプロケット 
設計資料 

テンショナー 
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第一章　機械による危険の防止 
第一節　一般基準 
（原動機、回転軸等による危険の防止） 
第百一条　　事業者は、機械の原動機、回転軸、歯車、プーリー、

ベルト等の労働者に危険を及ぼすおそれのある部分に、
覆い、囲い、スリーブ、踏切橋等を設けなければなら
ない。　　　　　　　　　　　　      （根　二〇（１）） 

　　　　２　事業者は、回転軸、歯車、プーリー、フライホイール
等に付属する止め具については、埋頭型等のものを使
用し、又は覆いを設けなければならない。 

                                                                                                                                         （根　二〇（１）） 
　　　　３　事業者は、ベルトの縫目には突出した止め具を使用

してはならない。　　　　　 　　     （根　二〇（１）） 
　　　　４　事業者は、第一項の踏切橋には、高さが九十センチ

メートル以上の手すりを設けなければならない。 
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　    　 （根　二〇（１）） 
　　　　５　労働者は、踏切橋の設備があるときは、踏切橋を使

用しなければならない。　　　　　　      （根　二六） 
（ベルトの切断による危険の防止） 
第百二条　　事業者は、通路又は作業箇所の上にあるベルトで、

プーリー間の距離が三メートル以上、巾が十五センチ
メートル以上及び速度が毎秒十メートル以上あるもの
には、その下方に囲いを設けなければならない。 

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　      （根　二〇（１）） 
（動力しゃ断装置） 
第百三条　　事業者は、機械ごとにスイッチ、クラッチ、ベルト

シフター等の動力しゃ断装置を設けなければならない。
ただし、連続した一団の機械で、共通の動力しゃ断装置
を有し、かつ、工程の途中で人力による原材料の送捨、
取出し等の必要のないものは、この限りではない。　
　　　　　　　　　　　　　　   　   （根　二〇（１）） 

　　　　２　事業者は、前項の機械が切断、引抜き、圧縮、打抜き、
曲げ又は絞りの加工をするものであるときは、同項の
動力しゃ断装置を当該加工の作業に従事する者がその
作業位置を離れることなく操作できる位置に設けなけ
ればならない。　　　　　　　　　（根　二〇（１）） 

　　　　３　事業者は、第一項の動力しゃ断装置については、容
易に操作ができるもので、かつ、接触、振動等のため
不意に機械が起動するおそれのないものとしなければ
ならない。　　　　　　　　　　　（根　二〇（１）） 

（運転開始の合図） 
第百四条　　事業者は、機械の運転を開始する場合において、労働

者に危険を及ぼすおそれのあるときは、一定の合図を
定め、合図をする者を指名して、関係労働者に対し合
図を行わせなければならない。　　（根　二〇（１）） 

　　　　２　労働者は、前項の合図に従わなければならない。 
（根　二六） 

（加工物等の飛来による危険防止） 
第百五条　　事業者は、加工物等が切断し、又は欠損して飛来する

ことにより労働者に危険を及ぼすおそれのあるときは、
当該加工物等を飛散させる機械に覆い又は囲いを設け
なければならない。ただし、覆い又は囲いを設けることが
作業の性質上困難な場合において、労働者に保護具を
使用させたときは、この限りでない。   （根　二〇（１） 

　　　　２　労働者は、前項ただし書の場合において、保護具の
使用を命じられたときは、これを使用しなければなら
ない。　　　　　　　　　　　　　　      （根　二六） 

（切断屑の飛来等による危険の防止） 
第百六条　　事業者は、切削屑が飛来すること等により労働者に

危険を及ぼすおそれのあるときは、当該切削屑を生ずる
機械に覆い又は囲いを設けなければならない。ただし、 

 
 
 
　　　　　覆い又は囲いを設けることが作業の性質上困難な場合

において、労働者に保護具を使用させたときは、この
限りではない。　　　　　　　　　（根　二〇（１）） 

　　　　２　労働者は、前項ただし書の場合において、保護具の
使用を命じられたときは、これを使用しなければなら
ない。　　　　　　　　　　　　　　      （根　二六） 

（そうじ等の場合の運転停止等） 
第百七条　　事業者は、機械（刃部を除く）のそうじ、給油、検査

又は修理の作業を行う場合において、労働者に危険を
及ぼすおそれのあるときは、機械の運転を停止しなければ
ならない。ただし、機械の運転中に作業を行わなければ
ならない場合において、危険な箇所に覆いを設ける等
の措置を講じたときは、この限りでない。 

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　      （根　二〇（１）） 
　　　　２　事業者は、前項の規定により機械の運転を停止した

ときは、当該機械の起動装置に鍵をかけ表示板を取付
ける等同項の作業に当該機械の起動装置に従事する労
働者以外の者が当該機械を運転することを防止するた
めの措置を講じなければならない。（根　二〇（１）） 

（刃部のそうじ等の場合の運転停止等） 
第百八条　　事業者は、機械の刃部そうじ、検査、修理、取替え

又は調整の作業を行うときは、機械の運転を停止しな
ければならない。ただし、機械の構造上労働者に危険
を及ぼすおそれのないときは、この限りでない。 

（根　二〇（１）） 
　　　　２　事業者は、前項の規定により機械の運転を停止した

ときは、当該機械の起動配置に鍵をかけ、当該機械の
起動装置に表示板を取付ける等同項の作業に従事する
労働者以外の者が当該機械を運転することを防止する
ための措置を講じなければならない。 

                                                                                                                                       （根　二〇（１）） 
　　　　３　事業者は、運転中の機械の刃部において切粉払いを

し、又は切削剤を使用するときは、労働者にブラシそ
の他の適当な用具を使用させなければならない。　 

（根　二〇（１）） 
　　　　４　労働者は、前項用具の使用を命じられたときは、こ

れを使用しなければならない。　　　　（根　二六） 
（巻取りロール等の危険の防止） 
第百九条　　事業者は、紙、布、ワイヤーロープ等の巻取りロー

ル、コイル巻等で労働者に危険を及ぼすおそれのある
ものには、覆い、囲い等を設けなければならない。　 

（根　二〇（１）） 
（作業帽子の着用） 
第百十条　　事業者は、動力により駆動される機械に作業中の労

働者の頭髪又は被服が巻き込まれるおそれのあるとき
は、当該労働者に適当な作業帽又は作業服を着用させ
なければならない。　　　　　　　（根　二〇（１）） 

　　　　２　労働者は、前項の作業帽又は作業服の着用を命じら
れたときは、これらを着用しなければならない。　

（根　二六） 
（手袋の使用禁止） 
第百十一条　事業者は、ボール盤、面取り盤等の回転する刃物に作

業中の労働者の手が巻き込まれるおそれのあるときは、 
　　　　　当該労働者に手袋を使用させてはならない。　 

（根　二〇（１）） 
　　　　２　労働者は、前項の場合において、手袋の使用を禁止

されたときは、これを使用してはならない。 
　（根　二六） 
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