








耐熱用特殊樹脂 UHスライマー耐熱レール 

ポリマーアロイ “Ｖ６型” 
ポリマーアロイ “Ｖ６-山型” 
【 6mm厚帯鉄（ﾌﾗｯﾄﾊﾞｰ鋼材）嵌合（かんごう）用 】 

初期加熱時における収縮 と 事前対応 について 

本製品の主原料である “6ナイロン” は   
初期加熱 （ 100 ～ 120℃ ） と その後の冷却時に 
大きな収縮を起こします。 
 
これは製造工程の押出成型時、金型内部に 
掛けられた背圧（100～300kg/㎠ ）による 
樹脂内部の残留応力（歪み）が 
過熱・冷却により開放され、 
収縮現象として現れるものです。 

※ レールを設置し、最初に加熱を 
  受けた時のレール収縮イメージ 
 

    周長 3ｍ につき 約 10cm 
    周長 5ｍ につき 約 15cm 



ポリマーアロイ “Ｖ６型” 
ポリマーアロイ “Ｖ６-山型” 
【 6mm厚帯鉄（ﾌﾗｯﾄﾊﾞｰ鋼材）嵌合（かんごう）用 】 

長い耐熱レールをご使用になられるコンベヤの場合、初期加熱によるレールの収縮を 
考慮した上で、設置をされる必要があります。 
 
解決方法として、取り付けるレール間の接続部分に隙間を 
埋める為の補助レール （樹脂+SUSの共締め）設置をする 
方法を ご案内させていただきます。 

～ 初期加熱時における収縮  
             と 事前対応 について ～ 

※ 経験則によるイメージ 
 

   周長 5ｍ の場合    
   約 250 ～300 m/m 程度の 
   長さの補助 レール 使用 を  
   ご提案させていただきます 
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※ イメージ図 
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ポリマーアロイ “Ｖ６型” 
ポリマーアロイ “Ｖ６-山型” 
【 6mm厚帯鉄（ﾌﾗｯﾄﾊﾞｰ鋼材）嵌合（かんごう）用 】 

～ 初期加熱時における収縮  
             と 事前対応 について ～ 

補助レール の 材質は、 
MCナイロン （ ナチュラルカラー ） 
を ご提案させていただきます。 

この部分の間隔は 
可能な限り狭く設置を 
お願い致します 
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補助レール は “ V6レール” を 嵌合（かんごう） するための母材 （ 厚6 帯鉄 ）に 
ボルト止め してください。 



ポリマーアロイ “Ｖ６型” 
ポリマーアロイ “Ｖ６-山型” 
【 6mm厚帯鉄（ﾌﾗｯﾄﾊﾞｰ鋼材）嵌合（かんごう）用 】 

～ 初期加熱時における収縮  
             と 事前対応 について ～ 

 製品の性質上、補助レール の 設置 は 必要な処理となります。 
 加熱用スパイラルコンベヤ 等、多段式 もしくは 周長の長いレールを 
 ご使用になられる際は、ご参考にしていただけると幸いです。 

摺動（しゅうどう）部材 
としてよく使用される 
超高分子量ポリエチレン製 
ガイドレールは最高使用温度 
約80℃と熱に弱く、乾燥や洗浄の高温域 
（80～120℃）での使用には不向きでした。 
 
本製品はこの弱点を克服し、 
120℃ 近辺での使用に耐えうる画期的な 
ガイドレールです。 
 
高温領域のみならず、低温領域（-50～-20℃） 
でも使用可能ですので非常に使い勝手の良いレールです。 
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